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1. Uvodne napomene 

Priložena dokumentacija namijenjena je stručnom osoblju i u trenutku davanja u tisak odgovara 

najnovijem stanju tehnike. 

 

Uz uređaj za ispitivanje iskrivljenosti priložene su i upute za rukovanje.  

Uređaj je kako proizveden tako i ispitan uz uvažavanje priznatih tehničkih pravila. Bez obzira na to, 

nestručna primjena i nedopušteni zahvati mogu uzrokovati ozljede ili materijalnu štetu.  

Upute za rukovanje treba: 

 pažljivo pročitati prije korištenja, 

 čuvati na dostupnom mjestu tijekom cjelokupnog radnog vijeka uređaja, 

 staviti na raspolaganje osoblju, 

 proslijediti sljedećem vlasniku odnosno korisniku. 

 

Tvrtka ZF Services pridržava pravo na izmjene bez prethodne najave. 

 

Tvrtka ZF Services ne preuzima odgovornost za štete izazvane neispravnom instalacijom, nestručnim 

rukovanjem, nedostatnim održavanjem te pogrešno ili nestručno obavljenim radovima. 

 

Obvezno se treba pridržavati naputaka iz priručnika koje izdaje proizvođač vozila. 
 
 
  
 
 

 

 
 
www.zf.com/serviceinformation 
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2. Sadržaj isporuke 

 

Sl. 1: Sadržaj isporuke uređaja za ispitivanje iskrivljenosti s trnom za centriranje 

 
1 Postolje 6 Vodeći zatik s unaprijed  

montiranim imbus vijkom 
11 Veliki pritiskač 

2 Klizni stezač 7 Veliki stezni trn 12 Mali pritiskač 

3 Držač mjernog pokazivača 8 Mali stezni trn 13 Produžetak malog pritiskača 

4 Mjerni senzor 9 Utorni ključ 14 Hvatač 

5 Mjerni pokazivač 10 Vodilice od  
Ø  12 – 19 mm 

 

 

3. Uređaj za ispitivanje iskrivljenosti 

 
SACHS tanjuri spojke prije napuštanja tvornice podvrgavaju se kompletnom ispitivanju. 

Neprimjereno rukovanje pri transportu ili skladištenju može međutim dovesti do njihovog 

krivljenja. 

Prije ugradnje tanjura spojke provjerite iskrivljenost i prema potrebi ispravite  

(maks. 0,5 mm). 
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3.1 Montaža uređaja za ispitivanje iskrivljenosti 

1. Stegnite postolje (1) vodoravno u škripac. 

2. Navijte držač (3) mjernog pokazivača na klizni 

stezač (2). 

3. Ugurajte klizni stezač (2) u postolje (1) tako da 

gornja ploha stezača (2) ravno naliježe, a donji 

dio dosjedne u duguljasti otvor. 

4. Navijte maticu na klizni stezač (2). 

 
 Sl. 2: Učvršćivanje držača na postolje 

 

Spajanje vodećeg zatika i steznog trna 

1. Odaberite stezni trn (7 / 8) koji odgovara 

unutarnjem promjeru glavčine. 

2. Prikladnim alatom spojite vodeći zatik (6) i 

stezni trn (7 / 8). 

Zamjena steznog trna 

1. Otpustite imbus vijak u vodećem zatiku (6) za 

dva puna kruga. 

2. Ostavite alat na vijku. 

3. Okrenite stezni trn zajedno s vodećim zatikom, 

imbus vijkom i alatom tako da rukohvat 

pokazuje prema dolje. 

4. Udarite o podlogu. Udarcem će se otpustiti 

konusni spoj između vodećeg zatika i steznog 

trna. 

5. Odvijte imbus vijak. 

 
Sl. 3: Stezni trn, vodeći zatik, imbus vijak i imbus odvijač
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3.2 Montaža tanjura spojke 

 
Tanjur spojke dodirujte samo čistim, suhim i nemasnim rukama. 

 

1. Položite tanjur spojke (16) na stezni trn. 

2. Pridržavajte vodeći zatik (6), dok utorni ključ 

(9) okrećete udesno. Na taj način se tanjur 

spojke (16) zateže. 

 

 
Kod tanjura s tehnički uvjetovanim zazorom 

između glavčine i prigušivača torzijskih 

oscilacija postavite odgovarajući pritiskač 

(11 / 12). 

Zategnite tanjur spojke (16) zajedno s 

pritiskačem bez zazora preko pokrovnog 

lima. 

Okrenite tanjur spojke (16) na drugu stranu 

ako se pritiskač (11 / 12) ne zateže. 

 Sl. 4: Zatezanje tanjura spojke 

 

3. Nataknite vodeći zatik (6) zajedno sa steznim 

trnom i tanjurom spojke na postolje (1). 

4. Namjestite klizni stezač (2) ovisno o promjeru 

tanjura spojke. 

5. Zategnite maticu na kliznom stezaču (2). 

 
 Sl. 5: Tanjur spojke u postolju 
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3.3 Montaža i podešavanje mjernog pokazivača 

1. Izvadite stezni svornjak (17) iz držača (3) 

mjernog pokazivača (5) i odložite ga na 

sigurnom mjestu. 

2. Skinite mjerni senzor (4) s mjernog pokazivača 

(5). 

3. Utaknite mjerni pokazivač (5) u držač (3) 

pokazivača (5) i stegnite. 

4. Montirajte mjerni senzor (4) na mjerni 

pokazivač (5). 

 

 Sl. 6: Montaža mjernog pokazivača 

 

5. Postavite mjerni senzor (4) na vanjsku trećinu 

tarne obloge tanjura spojke (16). 

6. Nategnite mjerni pokazivač (5) za 2 mm i 

učvrstite. 

7. Ljestvicu mjernog pokazivača (5) postavite na 

„0“. 

 
 Sl. 7: Podešavanje mjernog pokazivača 
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3.4 Završena montaža 

 
Sl. 8: Kompletno montiran uređaj za ispitivanje iskrivljenosti 

 
 
 
 
 

3.5 Ispitivanje iskrivljenosti 

1. Okrenite tanjur spojke (16) na pritiskaču (11) 

za 360° i pritom očitajte mjerni pokazivač (5). 

 
Nemojte okretati tanjur spojke (16)! 

Time biste poremetili mjerenje. 

Prije ugradnje tanjura spojke 

provjerite iskrivljenost i prema potrebi 

ispravite (maks. 0,5 mm). 
 

 
 Sl. 9: Ispitivanje iskrivljenosti 
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3.6 Ispravljanje tanjura spojke 

Ako je iskrivljenost tanjura spojke veća od 0,5 mm, ispravite ga priloženim hvatačem: 

 

Sl. 10: Ispravljanje tanjura spojke 

1. Postavite hvatač (14) na mjesto tanjura spojke (16) na kome je odstupanje najveće. 

2. Hvatačem pritisnite tanjur spojke u pravcu strelice. 

3. Iznova provjerite iskrivljenost. 

4. Prema potrebi ponovite postupak onoliko puta dok iskrivljenost tanjura spojke ne bude maks. 

0,5 mm. 
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4. Trn za centriranje 

4.1 Montaža trna za centriranje 

 
Trn za centriranje može se koristiti samo 

kod vozila s pilot ležajem. 

1. Odaberite stezni trn (7 / 8) koji odgovara 

unutarnjem promjeru glavčine tanjura spojke. 

2. Prikladnim alatom spojite vodeći zatik (6) i 

stezni trn (7 / 8). 

3. Odaberite vodilicu (10) koja odgovara pilot 

ležaju. Navijte vodilicu (10) na stezni trn (7 / 8). 

4. Nataknite tanjur spojke (16) na stezni trn (sl. 4). 

5. Pridržavajte vodeći zatik (6), dok utorni ključ (9) 

okrećete udesno. Na taj način se tanjur spojke 

zateže. 

 
 Sl. 11: Vodeći zatik, stezni trnovi, utorni ključ, vodilice 

 
4.2 Centriranje tanjura spojke u potisnoj ploči spojke 

1. Uvedite trn za centriranje u pilot ležaj. 

2. Položite tanjur spojke na zamašnjak. 

3. Postavite potisnu ploču spojke i namjestite vijke. 

4. Ukriž postupno uvijte vijke potisne ploče spojke 

propisanim redoslijedom. 

5. Zategnite vijke potisne ploče spojke zateznim 

momentom kojeg propisuje proizvođač. 

6. Rasteretite i izvadite trn za centriranje. 

 
 Sl. 12: Centriranje tanjura spojke 
 


