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1 Modul spojke — rjeSenje za kompaktne pogonske jedinice

1 Modul spojke - rjeSenje za kompaktne pogonske jedinice

U razvoju novih sportskih modela sve se viSe paznje
posvecuje optimizaciji raspodjele optere¢enja na
osovini i poboljSanju zastite pjeSaka te se pokuSava
postici kratak prednji prevjes. Dodatne
karakteristike kao $to su dobra
aerodinamika i preciznija
upravljivost upotpunjuju
uspjesan koncept vozila.
PoloZaj pogonskog

sklopa promijenjen je
kako bi se omogucilo
postavljanje modernih
prijenosnih sustava

u nove oblike

karoserije s dugim
meduosovinskim
razmakom. Motor i mjenjac
brzina pomaknuti su blize putnickom odjeljku.

Kada bi se koristila postojeéa generacija mjenjaca
brzina, doSlo bi do nepovoljnog premjeStanja poluvratila
Sto bi dovelo do smanjivanja meduosovinskog

razmaka. Ova se mana mogla izbjeci jedino ponovnim
dizajniranjem mjenjaca brzina. Diferencijal se u novom
dizajnu nalazi sa strane mjenjaca brzina. Tako je
zadrZan originalni poloZaj poluvratila.

Prema tom dizajnu mjenjaca brzina, prednje poluvratilo
prolazi kroz zvono prijenosnog sustava ispred

spojke. Uporaba konvencionalne kombinacije spojke

i zamasnjaka podijeljene mase (DMF) stoga viSe nije
moguca.

Zbog posebnih karakteristika dizajna prijenosnog
sustava bilo je potrebno razviti poseban modul
spojke. Time se kombiniraju dokazane komponente
spojke i DMF s posebnom pogonskom plo¢om spojke
za prijenosni sustav. Ova inovativna tehnologija
omogucuje postavljanje svih komponenti u zvono
prijenosnog sustava unato€ prostoru koji zauzima
poluvratilo.




2 Modul spojke s jednom lamelom

Modul spojke s jednom lamelom sastoji se od zamas-
njaka podijeljene mase (DMF) i spojke s tanjurastom
oprugom i priklju¢cima ili samopodeSavajuce spojke
(SAQ). Kako bi se oslobodio prostor potreban za pro-
lazak poluvratila, pogonska ploca trajno se spaja na
DMF pomocu zakovi¢nog spoja na otvorima za mati¢ne
vijke koljenastog vratila. Modul spojke pri¢vrscen je
na pogonsku plo¢u motora preko vanjske prirubnice
pogonske ploce prijenosnog sustava. Rezultat toga je
promjena postupka popravka za zamjenu komponenti.
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2 Modul spojke s jednom lamelom

Prije uklanjanja mjenja¢a modul spojke mora se odvojiti
odvajanjem pogonske ploce motora s pogonske plo-

Ce prijenosnog sustava. Postupak je slican odvajanju
pretvaraca okretnog momenta s pogonske ploce tijekom
uklanjanja automatskog mjenjaca brzina. Modul spojke
ostaje unutar zvona nakon uklanjanja mjenjaca, poput
pretvaraCa automatskog mjenjaca. Lijevo poluvratilo
sprecava ispadanje modula tijekom uklanjanja mjenjaca.

1 Pogonska ploca 4 Diferencijal
motora 5 Modul spojke

2 Glavina za centriranje 6 Poluvratilo, lijevo
pogonske ploce s
potpornim leZzajem

3 Ulazno vratilo
mjenjaca

1 Potisna ploca
Ploca prijenosnog sustava

N

7 (pogonska ploca)
Zamasnjak podijeljene mase
Zakovicni spoj

Ulazno vratilo mjenjaca

Pogonska plo¢a motora
Poluvratilo, lijevo
Lamela spojke
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2 Modul spojke s jednom lamelom

2.1 Dizajn spojke s tanjurastom oprugom i priklju¢cima

Spojka s tanjurastom oprugom i prikljuccima rezultat vijke prema van. Kao rezultat toga zazor nikad nece
je razvoja konvencionalne spojke. Koristi se samo utjecati na tanjurastu oprugu usprkos trosenju. Prednost
za najmanje veli¢ine motora. Prikljucci su kljucni dio ovog dizajna je konzistentnost iskljucenja tijekom

poklopca spojke i dizajnirani su tako da povlace usadne  cijelog vijeka trajanja.

1 Potisna ploca

2 Priklju¢ak sa
zakovicom

3 Opruga lamele

4 Tangencijalna lisnata
opruga

5 Nagibni prsten

Kruta lamela spojke




2.2 Dizajn samopodeSavajuce spojke (SAC)

Za razliku od spojke s priklju¢cima, SAC s jednom koja u praksi ostaje konstantna tijekom cijelog vijeka
lamelom jednakih dimenzija moZe prenositi jaci okretni trajanja. Zbog ovih karakteristika, ovaj se dizajn koristi za
moment motora. Druga je prednost niska sila odvajanja, benzinske motore visokog kapaciteta i dizelske motore.

1 Potisna ploca
2 Kuciste spojke

3 Prsti tanjuraste 3
opruge 4

4 Tangencijalna lisnata
opruga 5
6

5 Tanjurasta opruga sa
senzorom
6 Prsten za podesavanje

Lamela spojke s priguSivacima torzijskih vibracija

Napomena:

SAC se uvijek mora postavljati bez primjene protusile.
Montiranje bez primjene protusile postiZe se
posebnim alatom tvrtke LukK, dio br. 400 0237 10.

Detaljne informacije o samopode3avajuéim spojkama
mozZete pronadi u tehnickoj bro3uri: ,SamopodeSavajuca
spojka (SAC)“ ili na web-stranicama www.schaeffler-
aftermarket.com i www.RepXpert.com.




3 Modul spojke s vise lamela

3 Modul spojke s viSe lamela

Modul spojke s viSe lamela sastoji se od SAC-a s viSe sila iskljucenja ili moguénost povecavanja prenosivog
lamela i DMF-a s pogonskom plo¢om prijenosnog okretnog momenta motora sa stalnom silom iskljucenja.
sustava. Glavna razlika izmedu ovog dizajna i dizajna U usporedbi s modulom spojke s jednom lamelom,

s jednom lamelom jest dodatak srednje potisne ploce DMF u ovom dizajnu ima dodatni unutarnji prigusivac.

s jos tri sklopa tangencijalnih lisnatih opruga kako bi se U kombinaciji s prigusivacima torzijskih vibracija na
osigurala konzistentnost iskljucenja i dodatna lamela lameli spojke, njima se maksimalno priguSuju vibracije

spojke. Prednost ove inacCice je moguénost smanjivanja pri svim brzinama.

®)

Potisna ploca

Ploca prijenosnog sustava (pogonska ploca)
Zamasnjak podijeljene mase

Zakovicni spoj

Ulazno vratilo mjenjaca

Poluvratilo, lijevo

Lamela spojke 1

Srednja potisna ploca

Lamela spojke 2
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3.1 Dizajn SAC-a s vise lamela

Potisna ploca i mehanizam podesavanja jednaki su kao na  srednje ploce. Time se omogucuje prijenos jakog okretnog
dizajnu s jednom lamelom. Uz prvu lamelu spojke, kojaje  momenta 3.0 TDI motora. PriguSivanje torzijskih vibracija
preko zuba zupcastog pogona spojena s drugom lamelom i prijenos okretnog momenta na ulazno vratilo mjenjaca
spojke, prisutne su i dvije dodatne tarne povrsine u obliku izvodi druga lamela spojke.

1 Lamela spojke 2 2
Srednja potisna ploca
3 Tanjurasta opruga sa
senzorom

Lamela spojke 1
Tangencijalna lisnata
opruga

Potisna ploca

Prsten za podesavanje
Kuciste spojke

N

v

® N

oNONNTP~W

Druga lamela spojke s priguSivacem torzijskih vibracija

Napomena:

SAC se uvijek mora postavljati bez primjene protusile.
Montiranje bez primjene protusile postiZe se
posebnim alatom tvrtke LukK, dio br. 400 0237 10.

Detaljne informacije o samopode3avajuéim spojkama
mozZete pronadi u tehnickoj bro3uri: ,SamopodeSavajuca
spojka (SAC)“ ili na web-stranicama www.schaeffler-
aftermarket.com i www.RepXpert.com.

1 Zubi zahvata




4 Dizajn DMF-a s plocom prijenosnog sustava (pogonskom plo¢om)

10

4 Dizajn DMF-a s plo¢om prijenosnog sustava (pogonskom plocom)

Prethodni poznati dizajn DMF-a promijenili smo na dva nacina za uporabu u modulu spojke.

Prijenos okretnog momenta
Okretni moment motora prenosi se na DMF preko ploce
prijenosnog sustava odnosno pogonske ploce.

DMF za modul spojke s jednom lamelom

Ploc¢a prijenosnog sustava (pogonska ploca)
Primarna masa zamasnjaka

Sekundarna masa zamasnjak

Sredisnji leZaj

Igli€asti leZaj za sekundarni zamasnjak

Vi WN R

DMF za modul spojke s vise lamela

Razlika izmedu DMF-a u modulu spojke s vise lamela
i onog koji pripada inacici s jednom lamelom jest
izmijenjeni unutarnji dizajn. Zbog prijenosa jacih
okretnih momenata motora bilo je potrebno izmijeniti
priguSivanje torzijskih vibracija. Torzijske vibracije
apsorbiraju lucne opruge s unutarnjim oprugama

u kanalu za opruge i tlaCne opruge s unutarnjim
oprugama na prirubnici.

1 Lucna opruga s unutarnjom oprugom/unutarnjim
prigusivacem

2 Tlacna opruga s unutarnjom oprugom/unutarnjim
prigusivacem

Oprez:

Zbog postavki i oblika DMF-a, nije moguce
izmjeriti troSenje posebnim alatom tvrtke LukK,
dio br. 400 0080 10!

Detaljne informacije o zamaSnjacima podijeljene mase
moZete pronaci u tehnickoj broSuri:

»Zamasnjak podijeljene mase - DMF“ ili na webstranici
www.schaeffler-aftermarket.com i www.RepXpert.com.

LeZajevi

Primarni zamas$njak radi na sredisnjem leZaju na
pogonskoj ploci, a sekundarni zamasnjak ima iglic¢asti
leZaj na ulaznom vratilu mjenjaca brzina.




5 LeZajevii centriranje modula spojke

5 Lezajevi i centriranje modula spojke

Kako bi se izbjegle nepoZeljne vibracije motora, dizajn
je izmijenjen kako bi omogucio precizno poravnanje
DNF-a tijekom montaZe. Konvencionalni DMF aksijalno
je poravnat s koljenastim vratilom pomocu glavine prije
sklopa mjenjaca. Radijalno se poravnanje osigurava
pri¢vrsnim mati¢nim vijcima nakon poravnanja DMF-a

i otvora koljenastog vratila.

Kao rezultat izmijenjenog dizajna, ispravno poravnanje
modula spojke s pogonskom ploCom ne moZe se

izvrsiti dok se ne montira mjenjac ili nakon toga.
Aksijalno poravnanje omogucuje glavina za centriranje
s potpornim leZajem. Glavina za centriranje trajno je
spojena s pogonskom plocom i pricvrséena je mati¢nim
vijkom na koljenasto vratilo. Uz to, unutarnji postavljeni
potporni leZaj osigurava centriranje ulaznog vratila
mjenjaca. Tijekom montaZe mjenjaca, glavina za
centriranje umece se u sredi3nji lezaj DMF-a dok ne
dodirne potporni leZaj. Istovremeno, brtveni prsten
vratila koji brtvi leZajeve na strani DMF-a nalazi se

u ispravnom poloZaju u odnosu na radnu povrsinu
glavine za centriranje. Aksijalni poloZaj sad predstavlja
osnovu za radijalno poravnanje koje se izvrSava pomoéu
indeksnog provrta na pogonskoj ploci.

Pogonska ploca motora

Glavina za centriranje

Pilot leZaj

Radna povrsina brtvenog prstena
radijalnog vratila

Navojni provrt za pri€vrséivanje
pogonske ploce

6 Ploca prijenosnog sustava
(pogonska ploéa)

LeZaj za centriranje

Potporni leZaj

Brtveni prsten radijalnog vratila

Voo~
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6 Funkcija indeksnog provrta na ploci prijenosnog sustava (pogonskoj ploci)

6 Funkcija indeksnog provrta na ploci prijenosnog sustava (pogonskoj ploci)

Pogonska ploca prijenosnog sustava DMF-a ima

Sest otvora na vanjskoj prirubnici. Preko ovih otvora
pri¢vrséena je na pogonsku plo¢u motora pri tvornickom
sastavljanju pomocu tri ili Sest mati¢nih vijaka u skladu
s brojem cilindara motora. Pet otvora ima jednak
promjer od 11 mm. Jedan provrt ima mjere 10,3 x 11 mm.
Ovaj provrt sluZi kao indeksni otvor za radijalno
poravnanje pogonske ploce prijenosnog sustava

s pogonskom plo€om motora. Indeksni provrt uvijek

se nalazi neposredno uz kontrolni provrt koji se koristi
za postavljanje posebnog alata. Kombinacija otvora
olakSava prepoznavanje indeksnog provrta.

Nakon postavljanja mjenjaca, ru¢no pricvrstite
pogonsku plocu prijenosnog sustava mati¢nim vijkom
(2 Nm) na pogonsku plocu motora prvim mati¢nim
vijkom u indeksnom provrtu. Svi ostali navoji na
pogonskoj plo¢i motora tako ée biti tocno poravnati

s otvorima na pogonskoj ploci prijenosnog sustava.
Koljenasto vratilo zatim se zakrece u koracima

od 120° za 4-cilindarske motore, odnosno 60° za

6- i 8-cilindarske motore. Tako se i ostali maticni vijci
mogu zategnuti ruéno kroz servisni otvor. Time se
sprecava iskrivljenje prilikom pricvrscivanja pogonske
ploce prijenosnog sustava na pogonsku plo¢u motora.
Pri drugom zakretanju koljenastog vratila, maticni vijci
osiguravaju se na zavrsni zatezni moment od 60 Nm.

W TN mwﬁm’i”._m[m_.

1 Indeksni otvor
2 Kontrolni otvor

12



7 Opis posebnih alata

Moduli spojke moraju biti to¢no postavljeni prije
postavljanja mjenjaca brzina kako bi se izbjegli
problemi s funkcionalnoséu i sastavljanjem.

Ovi pripremni koraci omoguéeni su koriStenjem
odgovarajucih posebnih alata.

Posebni alat 1 ima sljedece funkcije:

e Radijalna potpora modula za uvodenje na sredi3nji
leZaj (glavinu za centriranje) bez zaglavljivanja
tijekom sastavljanja

e Popravljanje indeksnog provrta kroz servisni otvor

e Radijalna potpora modula spojke tijekom prijevoza
mjenjaca brzina

Posebni alat 2 ima sljedece funkcije:

e Aksijalna potpora modula spojke tijekom postavljanja
mjenjaca brzina — modul spojke pritis¢e se na glavinu
za centriranje

e Aksijalno osiguravanje modula spojke tijekom
prijevoza mjenjaca brzina

Posebni alat 3 (rukohvat) ima sljedece funkcije:
e Sigurnije postavljanje, uklanjanje i prijevoz modula
spojke

7 Opis posebnih alata

13



8 LuK specijalni alat - opis i sadrzaj alata

8 LuK specijalni alat - opis i sadrzaj alata

Uporaba posebnog alata obavezna je kako bi se
ispravno montirala samopodesavajuca spojka (SAC).
Tijekom montaZe se ne smije primjenjivati protusila
kako bi se sprijecilo rano zakretanje prstena za
podeSavanje na potisnoj ploci spojke.

Sadrzaj kutije za alat

1 Sest razlicitih stoZastih umetaka koji sluZe za
Sirenje oba bijela elementa za napetost/centriranje
(15-28 mm) za potporu lamele spojke

2 Univerzalni zatik za centriranje s elementom za
uvodenje i napetost

3 Tri navojna zatika za centriranje razlicitih promjera

(12 mm, 14mm i 15 mm) za potporni leZaj

Potisni dio i nosac vretena s 3 i 4 otvora

Prsten za centriranje (BMW)

(S
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Za pitanja o SAC-u ili ispravnoj uporabi posebnog alata
(dio br. 400 0237 10) nazovite broj:
+49 (0) 1801 753-333.
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Cetiri usadna vijka M6, M7 i M8

Cetiri niske narovasene matice

Poklopac koji zatvara navoj za zastitu unutarnjeg

navoja

9 Dva elementa za napetost/centriranje (12-28 mm) za
postavljanje potpornog leZaja i provrta koljenastog
vratila

10 Cetiri posebna zatika za centriranje (BMW) razli¢itih
promjera i odgovarajugi vijci

11 Kljuc/alat za otpusStanje za spojke s tvornicki

postavljenom napetosti (Audi, Seat, Skoda i VW)

0 N



Klju€no je centrirati lamelu spojke radi ispravnog
postavljanja mjenjaca i ispravnog rada spojke.

Ispravno centriranje lamele spojke takoder omogucuje
jednostavno postavljanje primarnog vratila na glavinu
lamele spojke, Cime se umanjuje opasnost od oStecenja
lamele spojke ili profila glavine.

U ponudi imamo univerzalni zatik za centriranje

s dodatnim komponentama koje su osmiSljene za
postavljanje na gotovo svaku marku i model vozila.
Postoji veliki izbor opcija sastavljanja prikladnih za
pojedinacne potrebe popravka.

Univerzalni zatik za centriranje - opcije sastavljanja

U osnovi, univerzalni zatik za centriranje se moZe koristiti na svakoj vrsti vozila. Obi¢no se potporni leZaj montira

u provrtu koljenastog vratila. Unutarnji promjer leZaja manji je od promjera glavine. Univerzalni zatik je poseban jer
se moZe koristiti i za primjene bez potpornog leZaja, gdje unutarnji promjer provrta koljenastog vratila mozZe biti ve(i
od promjera glavine.

Ispravno sastavljanje zatika za centriranje ovisi o unutarnjem promjeru potpornog leZaja ili provrta koljenastog
vratila i o udaljenosti izmedu potpornog leZaja ili provrta koljenastog vratila i profila glavine lamele spojke.

Stoga postoje dvije vrste prilagodnika zatika za

centriranje:

e Koristite odgovarajuée navojne zatike za centriranje za
postavljanje potpornih lezajeva s unutarnjim promjerom
od 12mm, 14mmiilil5mm.

e Za postavljanje kod svih drugih primjena koristite
promjenjive elemente za napetost/centriranje
s promjerima od 12 do 28 mm.

Pojedine komponente mogu se slobodno kombinirati radi
prilagodbe odredenim zahtjevima zatika za centriranje.
Medutim, obavezno sastavljajte komponente sljedecim
redoslijedom:

Slika prikazuje redoslijed sastavljanja komponenti. Ako

se ne koristi nijedan od tri navojna zatika za centriranje,
postavite poklopac za zatvaranje kako biste zastitili navoj od
prasine i udaraca.

Sastavite univerzalni zatik za centriranje u skladu sa
specificnim zahtjevima i umetnite ga u provrt koljenastog
vratila kroz glavinu lamele spojke. Provjerite jesu li elementi

za napetost/centriranje poravnati s vodilicom koljenastog
vratila i s glavinom lamele spojke. Zatezanjem elemenata za
napetost postavljenih na vrh zatika za centriranje pojedine
komponente se Sire, a lamela se centrira.

1 Poklopac koji zatvara navoj za zastitu navoja od
prasine

2 Dvaelementa za napetost/centriranje (12-15mm
i 15-28 mm) za potporni leZaj i provrt koljenastog
vratila

3 Univerzalni zatik za centriranje s vodilicom
i elementom za napetost za potporni lezaj i provrt
koljenastog vratila

4 Trinavojna zatika za centriranje razlicitih promjera
za postavljanje potpornog lezaja

5 Sirenje bijelih elemenata za napetost/centriranje
(15-28 mm) za primanje lamele spojke

15



9 Posebna servisna rjeSenja tvrtke LuK za module spojki
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9 Posebna servisna rjeSenja tvrtke LuK za module spojki

LuK RepSet® sa spojkom s jednom lamelom

i prikljuécima

SadrZaj:

e Potisna ploca

* Lamela spojke

e Potisni leZaj

® Prsten za centriranje

e 6 pric¢vrsnih maticnih vijaka za potisnu plocu

3 pricvrsnih mati€nih vijaka za pogonsku plocu
prijenosnog sustava

2 posebna alata (aksijalna i radijalna potpora)

¢ 1 rucka za montiranje i uklanjanje modula

Napomena:
Pri sastavljanju spojke mora se koristiti prikladan alat
za poravnavanje.

LuK RepSet® sa SAC-om s jednom lamelom

Sadrzaj:

e Potisna ploca

* Lamela spojke

e Potisni leZaj

e Prsten za centriranje

e 6 pri¢vrsnih maticnih vijaka za potisnu plocu

e 6 pri¢vrsnih maticnih vijaka za pogonsku plocu
prijenosnog sustava

® 2 posebna alata (aksijalna i radijalna potpora)

e 1 rukohvat za montiranje i uklanjanje modula

Napomena:
Za sastavljanje SAC-a potreban je posebni alat tvrtke
LuK, dio br. 400 0237 10.

LuK RepSet® sa SAC-om s viSe lamela

Sadrzaj:

e Potisna ploca (s tvornicki sastavljenom prvom
lamelom spojke)

* Lamela spojke 2

e Potisni leZaj

e Prsten za centriranje

6 pricvrsnih matic¢nih vijaka za potisnu plocu

6 pricvrsnih maticnih vijaka za pogonsku plocu
prijenosnog sustava

2 posebna alata (aksijalna i radijalna potpora)

¢ 1 rucka za montiranje i uklanjanje modula

Napomena:
Za sastavljanje SAC-a potreban je posebni alat tvrtke
LuK, dio br. 400 0237 10.
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LuK DMF
SadrZaj:

DMF

6 pricvrsnih mati¢nih vijaka za potisnu plo¢u

3 ili 6 pricvrsnih maticnih vijaka za pogonsku plocu
prijenosnog sustava

2 posebna alata (aksijalna i radijalna potpora)

1 rukohvat za montiranje i uklanjanje modula

Napomena:
Za sastavljanje DMF-a potreban je posebni alat tvrtke
LuK, dio br. 400 0237 10.

LuK RepSet® DMF
SadrZaj:

DMF

Potisna plo€a sa samopodeSavanjem ili prikljuécima
Lamela (lamele) spojke

Prsten za centriranje

Potisni leZaj

6 pri¢vrsnih maticnih vijaka za potisnu plocu

3 ili 6 pricvrsnih maticnih vijaka za pogonsku plocu
prijenosnog sustava

2 posebna alata (aksijalna i radijalna potpora)

1 rucka za montiranje i uklanjanje modula

Napomena:
Za sastavljanje SAC-a potreban je posebni alat tvrtke
LukK, dio br. 400 0237 10.

(1 172X
e
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10 Sastavljanje i rastavljanje modula spojke sa SAC-om s jednom lamelom

10 Sastavljanje i rastavljanje modula spojke sa SAC-om s jednom lamelom

10.1 Servisna rjeSenja tvrtke LuK za module spojki — DVD s obukom

Videozapis s obukom ,,Servisna rjeSenja tvrtke LuK ———
za module spojki” sadrzZi upute kojima se postepeno ———
objasnjavaju postupci uklanjanja i sastavljanja modula

spojke, kao i sastavljanje i rastavljanje same spojke.

Videozapis je dostupan kao dio br. 999 6003 560.

Videozapis s obukom moZete preuzeti s web-stranica
www.RepXpert.com ili www.schaeffler-aftermarket.com.

18



10.2 Opceniti podaci o popravcima

e Popravke smije vr3iti iskljucivo specijalizirano osoblje
pomocu prikladne opreme iz radionice.

e Stalan tehnicki razvoj opreme proizvodaca vozila
moZe dovesti do promjena u pogledu postupka
popravka ili potrebe za posebnim alatima.

e Popravci se uvijek moraju vrsiti koristeci najnovije
upute za popravke i odgovarajuce posebne alate.

Na sljedecoj adresi potraZite aZurirane podatke i viSe
informacija:

www.schaeffler-aftermarket.com ili
WWw. REPEJJPERT.COM

¢ Kad mijenjate spojku pregledajte i zamasnjak podijeljene
mase (DMF) i prema potrebi ga zamijenite.

¢ Kad mijenjate spojku i/ili DMF pregledajte i potporni
leZaj na pogonskoj plo¢i motora i prema potrebi ga
zamijenite.

e Nakon rastavljanja mjenjaca brzine pregledajte koliko
je potroSena tocka leZaja DMF-a na ulazu mjenjaca
brzine i u slu¢aju oSteéenja zamijenite ulazno vratilo.

¢ Obavezno postavite LuK RepSet® ili LuK DMF iskljucivo
s komponentama iz paketa. Kombinacija koriStenih
i novih dijelova nije dopusStena.

e Masni i/ili prljavi dijelovi mjenjaca brzina moraju se
ocistiti prije postavljanja novih komponenti. Pazite na
Cisto€u tijekom popravka.

Oprez:

Modul spojke ne smije se ni u kojem slucaju ispustiti.
Izbjegavajte mehanicke udarce jerimaju nepovoljan
u€inak na mehanizam podeSavanja SAC-a!

Modul spojke, strana mjenjaca
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10 Sastavljanje i rastavljanje modula spojke sa SAC-om s jednom lamelom

10.3 Uklanjanje modula spojke

Napomena:

Sastavljanje i rastavljanje SAC-a s jednom lamelom
opisano je u sljedeé¢im uputama za korisnika.
Razliciti postupci popravka za samopode3avajuée
spojke s vise lamela i za samopodeSavajuce spojke
s priklju€cima opisani su u 11.i 12. odjeljku.

e Uklonite servisni preklop na mjenjacu brzina

e Uklonite vijke s pogonske ploce prijenosnog sustava

Napomena:

U slucaju 4-cilindarskih motora, uklonite 3 vijka.
U slucaju 6-cilindarskih i 8-cilindarskih motora,
uklonite 6 vijaka.

Oprez:

Uklonite mjenjac brzina u skladu s uputama
proizvodaca vozila!

Sustav spojnica prijenosa i prikljucci strujnih utikaca
na prekidacu prepoznavanja brzine moraju se odvojiti
s mjenjaca brzina prikladnim alatima!
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¢ Kako biste izbjegli prolijevanje ulja, nagnite mjenjac
brzina prema diferencijalu i blago unatrag

e Uklonite pricvrsne maticne vijke poluvratila

e Kako biste izbjegli oSteenje brtvenog prstena
radijalnog vratila sa strane mjenjaca, pridrzavajte
poluvratilo slobodnom rukom koju ste provukli kroz
servisni otvor tijekom rastavljanja

Oprez:

Ako ne poduzmete ovu mjeru opreza, utori poluvratila
mogu udariti brtveni prsten radijalnog vratila sa
strane mjenjaca i oStetiti ga tijekom rastavljanja!
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10 Sastavljanje i rastavljanje modula spojke sa SAC-om s jednom lamelom

10.3 Uklanjanje modula spojke

e Pricvrstite posebni alat 3 (rucku) na pogonsku plocu
prijenosnog sustava

e Odvojite modul spojke od mjenjaca brzina

Oprez:

Modul spojke moZe biti teZzak do 22 kg. Neispravno
uklanjanje povecava rizik od nesreca. Unaprijed
pripremite prikladan prostor za pohranu

u neposrednoj blizini.

e Provjerite brtvu za ulje radijalnog vratila i iglicasti
leZaj DMF-a

e U slucaju oStecenja, DMF se mora zamijeniti
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10.4 Mjere pripreme

e Qcistite ulazno vratilo mjenjaca brzina i provjerite ima
li znakova trosenja

¢ Kraj vratila s obodom (naglavak) mora biti
u savrsenom stanju

e Qcistite i pregledajte brtvu za ulje radijalnog vratila na
ku€iStu mjenjaca brzina i primijenite prikladno mazivo

Napomena:
Uvijek koristite mazivo koje preporucuje proizvodac
vozila za brtvu za ulje radijalnog vratila.

e Uklonite obujmicu za otpustanje zajedno s potisnim
leZajem

¢ Pregledajte kugli¢ni potporni zglob, potpornu oprugu
i prilagodnik i zamijenite ih prema potrebi

e Primijenite mazivo za kugli¢ni zglob koje je odobrio
proizvodac vozila
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10 Sastavljanje i rastavljanje modula spojke sa SAC-om s jednom lamelom

10.4 Mjere pripreme
e Uklonite prsten za centriranje

e Pregledajte brtveni prsten radijalnog vratila na
ulaznom vratilu mjenjaca brzine

e Postavite novi prsten za centriranje

e Primijenite sredstvo za ucvrSéivanje na pricvrsne
mati¢ne vijke prstena za centriranje

e Zategnite pri¢vrsne maticne vijke okretnim momentom
od 8 Nm

Napomena:

Prva generacija prstena za centriranje moZe se
osigurati podloZnom ploc¢icom. Prilikom postavljanja
novog prstena za centriranje to vise nije potrebno.

e Postavite obujmicu za otpustanje preko novog
potisnog leZaja

e Provjerite je li potporna opruga ispravno postavljena

e Primijenite mazivo na utore ulaznog vratila mjenjaca
brzina

Napomena:
Koristite mazivo LuK visokih performansi, dio
br. 414 0014 10.
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e Primijenite mazivo na novu lamelu spojke

Napomena:
Koristite mazivo LuK visokih performansi,
dio br. 414 0014 10.

Kliznite lamelom spojke aksijalno preko ulaznog
vratila mjenjaca brzina nekoliko puta

Uklonite lamelu spojke, zakrenite je i ponovno je
postavite.

Ponovite ovaj postupak

Nakon uklanjanja lamele spojke uklonite viSak maziva
s utora
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10 Sastavljanje i rastavljanje modula spojke sa SAC-om s jednom lamelom

10.5 Rastavljanje SAC-a

e Postavite modul spojke zajedno s pogonskom plo¢om
prijenosnog sustava na ravnu povrsinu

e Uklonite staru potisnu plocu i lamelu spojke

e Provjerite i oCistite tarne povrSine DMF-a

e Sastavite alat za poravnanje od elemenata kompleta
posebnog alata tvrtke LuK kako je prikazano

Element za napetost/centriranje za leZzaj naglavka
Zavrsni granicnik

Stozasti prsten br. 2, 15 x 40 mm

Element za napetost/centriranje za lamelu spojke

SWN R
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10.6 Sastavljanje SAC-a

e Postavite lamelu spojke na DMF

e Provjerite je li lamela spojke okrenuta na ispravnu
stranu

® RijeC,,Getriebeseite” (strana mjenjaca brzina) mora
biti vidljiva

e Centrirajte lamelu spojke

Napomena:

Dok zateZete alat za poravnanje, element za
napetost/centriranje za leZaj naglavka mora biti
precizno postavljen u leZaj DMF-a. Ispravan poloZaj

moZe se provjeriti sa strane ploce prijenosnog
sustava.

Ii I' I' |_' l.‘ l'

a.uhhn o/ to
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10 Sastavljanje i rastavljanje modula spojke sa SAC-om s jednom lamelom

10.6 Sastavljanje SAC-a

e Postavite potisnu plocu

e Provjerite je li potisna ploc¢a postavljena u ispravan
poloZaj

e Kad se ispravno postavi, svi cilindri¢ni zatici za
centriranje na DMF-u nalaze se u odgovarajucim
otvorima na kuéisStu potisne ploce

e Zavijte 3 usadna vijka posebnog alata LuK
s razmacima od 120°
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e Postavite nosac vretena s potisnim dijelom na spojku

e Navijte 3 niske narovasene matice dok ih ne ispune
usadni vijci

e Postavite napetost tanjuraste opruge spojke
zavijanjem vretena

e Zaustavite postupak ¢im kuciste potisne ploce
dodirne DMF
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10 Sastavljanje i rastavljanje modula spojke sa SAC-om s jednom lamelom

10.6 Sastavljanje SAC-a

e Rucno zavijte mati¢ne vijke potisne ploce

e Uklonite nosac vretena s potisnim dijelom i zatikom
za centriranje

e Postavite preostale maticne vijke potisne ploce

e Zategnite sve maticne vijke potisne ploce okretnim
momentom od 22 Nm plus 90°
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10.7 Postavljanje modula spojke na mjenjac brzina

e Pricvrstite posebni alat 3 (rucku) na pogonsku plocu
prijenosnog sustava

e Postavite modul spojke na mjenjac brzina

e Okrecite pogonsku plocu prijenosnog sustava dok ne
vidite otvor za poluvratilo

e Kako biste izbjegli oSteenje brtve za ulje radijalnog
vratila sa strane mjenjaca, pridrzavajte poluvratilo
slobodnom rukom koju ste provukli kroz servisni otvor

e Sad moZete postaviti poluvratilo centralno u otvor
mjenjaca brzina
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10 Sastavljanje i rastavljanje modula spojke sa SAC-om s jednom lamelom

32

10.7 Postavljanje modula spojke na mjenjac brzina

Oprez:

Ako ne uvedete poluvratilo ru¢no tijekom
sastavljanja, zupcanik moZe udariti brtvu za ulje
radijalnog vratila i oStetiti je. Tako se mozZe izliti ulje
mjenjaca brzina Sto dovodi do preuranjenog kvara
spojke.

e Postavite pricvrsne mati¢ne vijke poluvratila
i zategnite okretnim momentom od 24 Nm

e Okrecite ploCu prijenosnog sustava (pogonsku plocu)
dok se indeksni i kontrolni otvori ne nadu iznad
servisnog otvora mjenjaca brzina




e Postavite posebni alat 1 za radijalnu potporu modula
spojke

e Pricvrstite posebni alat 2 na poluvratilo za aksijalnu
potporu modula spojke

e |spravan poloZaj postavljanja posebnog alata
2 (prikazano kao primjer bez pogonske ploce
prijenosnog sustava)
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10 Sastavljanje i rastavljanje modula spojke sa SAC-om s jednom lamelom

10.8 Napomene o pogonskoj ploci motora

¢ Prije montiranja mjenjaca brzina pregledajte zupcasti
prsten startera, potporni leZaj i glavinu za centriranje
pogonske ploce motora

e Pokvareni potporni leZzaj moZe se zamijeniti
pojedinacno

e Pogonska plo¢a mora se odvojiti od motora prilikom
zamjene potpornog leZaja
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10.9 Napomene o montaZi mjenjaca brzina

Oprez:
Montirajte mjenjac brzina u skladu s uputama
proizvodaca vozila!

e Pricvrstite modul spojke na pogonsku plocu motora
rucno prvim vijkom

e Uklonite posebni alat 2
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10 Sastavljanje i rastavljanje modula spojke sa SAC-om s jednom lamelom

10.9 Napomene o montaZzi mjenjaca brzina

e Uklonite posebni alat 1

e Okrenite motor i zategnite sve vijke po redu rucno

Napomena:

U slucaju 4-cilindarskih motora, postavite 3 vijka.
U slucaju 6-cilindarskih i 8-cilindarskih motora,
postavite 6 vijaka.

e Zategnite sve maticne vijke okretnim momentom
od 60 Nm
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e Zatvorite preklop servisnog otvora na mjenjacu brzine
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11 Sastavljanje modula spojke sa SAC-om s viSe lamela

11  Sastavljanje modula spojke sa SAC-om s viSe lamela
e Postavite lamelu spojke na potisnu plocu

e Provjerite jesu li zakvaceni zubi zupc€anika na obje
glavine lamela spojke

e Postavite potisnu ploc¢u zajedno s lamelama spojke
na DMF

e Svi sljedeci koraci postupka jednaki su koracima za
sastavljanje SAC-a s jednom lamelom

12  Sastavljanjeirastavljanje modula spojke sa
spojkom s jednom lamelom i prikljuécima

¢ Nije potreban poseban alat za rastavljanje spojke
s jednom lamelom i prikljuécima

e Za sastavljanje koristite prikladan alat za
poravnavanje

e Postavljanje i uklanjanje sastavljenog modula spojke
jednako je za sve dizajne
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Napomene
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Phone: +49 (0) 1801 753-333

Fax: +49 (0) 6103 753-297
automotive-aftermarket@schaeffler.com
www.schaeffler-aftermarket.com



